Istruzionl per Pinstalfazione delta scheda eletironica sul fornf versfone “D" cod, LAR§5301310-85301330-65301300
Tale procedura deve essere esegulta successivamente al montaggio sul pannello frontale comandi defla nuova scheda eleitronica, al fine di altibuire al parameri
programmabili  corretti valori a seconda del medello di forno, cosi da evitare la comparsa di codicl di guasto errati.
Conleclfare che tutte le connesslont efetiriche stano Inserite nella correfta posizione sulla scheda elettronica {assolula cerrispondenza slglefaumeri stampati sulla scheda e
sarigrafie impresse sui cavi di collegamento) , e che il fissagglo della scheda attraverse [ bulloncint autobloccanti consenta di operare con la stessa pressione su futli | tasti
delia scheda: NON devono esserel {asti che imangono premuti senza la pressione delf'operatore.

Dare tenslone alf’ apparecchiatura, assicurarsi che li display della scheda siano spent, allrimenti agire sul pulsante per lo spegnimento,
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+  Premers confemporaneamente | due tasti { } per circa 3 secondi, Il display temperatura lampeggera e visualizzera il primo paramelro programmabile “ P
01 “ ( colonna Paramatro NR.), il display tempo di cotura visualizzerd 0" che & il valore standard atiribuito al paramelro { colonna Valore STANDARD).

ATTENZIONE : | parametrl programmabill della scheda vengono settati in azienda secondo § valort della cotonna “STANDARD" riportati sotto, procedere

alllmpostazione del valori come da colonna “IMPOSTAZIONI" a seconda del modelle di forno, cosi da evitare la comparsa di codicl di guasto errati.

+ Ruolare la manopota tempo di cotlura se & necessario altribuire ua valore diverso da 0™ al parametro * P 01 * { asempio : per abilitare il funzienemento di un formo non
dotato di generatore di vapore Impostare *1”).

+  Ruotare la manopola temperaiura di collura finch si visualizza it parametro programmabile * PAR NR § *, ruolare la manopela lempo di cotiura se & necessario
attibuire al parametro un valore diverso dal valore standard *1507, e cosl via.....

In breve: fa manopola temperatura di cottura consente di visuallzzare in sequenza | “Parametri NR", la manopola tempe di cottura consente di modificare il

“Vajore STANDARD attribulto al Earamelr Y, gonfermando automaticamante la eventuale nuova impostazione
Valore
STANDARD
Parametro attribuito al Unita tmpostazicne
NR. paramatro
Lasciare a " 0° per i funzionamento forni con generatore di vapore
1 0 - Impostare a "4” - per abilitare il funzionamenie forni non dotatl di generatore di vapore
200 secHO Ritardo attivazione plena potenza - Lasclare a "200" per tforni con riscaldamento gas
Impostare a “B0” ~ per i forni elelirici
8 73 °GFF Temperalura bleeco vapore in modo VAPORE
Impostare a “100° solo per modelli gas 10GN2/1-20GN1/1-20GN2/1
24 100 *CI°'F Default set camera a vapore
imposlare a "95” solo per modelli gas 10GN2/-20GN1/1-20GN21
28 130 °GI°F Imgostare a 100 per forni senza boiles
Lasciare a 130 per forni con boiler
42 ] °CI'F Atlivazione raffreddamenlo sopia set camera modo vapore
43 k] *CI°F Disatlivazione raffreddamento rispsito set camera modo vapore
Impostare a “-2" solo per modelli gas 20GN2/1
44 :1] *CIF Soglia temperatura camera umidificazione vapore
imposlare & "90" solo per modelli gas 10GN2/1-20GN1/1-20GN2/
lmposlare a 30 par modelll senza boiler
47 ) - Attivazione ventole in fase di preriscaldo boiler — Imposiare a “1” — per i forni con riscaldamento a gas
48 9 - impostare a 1 per ativazione funzione dimosirazione; Impostare a 0 per il funzionamento normale
51 60 *CIFF Temperatura di preriscaldo boiler - Lasclare a "60” per | forni con riscaldamento gas
Impostare a “85” — per i forni eleltricl
55 36 % Set Autoctima nel modo VAPORE RAPIDO (colture vapore sopra $00°C) -usato solo per forni non dotalt di generatore di
vapore
56 4 - Identificazione tipo dl riscaldamento - fasciare a71° se il forno & gas — impostare 2 0_se il forno & efettrico
57 4] - Impostare a *1" per abllitare programmi HG ¢ SC lavagglo camera, solo per forni dotati di optlonal sistema tavaggio
WCS
58 6 *CFF Offset sonda camera in modo vapore, impostare a "8” per foml non doiatli di generalore di vapore
75 10 °CPF-sec | Autoclima 0,..9 Lasciare a “10" per | foni con risc.ic gas - Impostare a "2 per i forni eletlrict
17 1 °CPF.sec | Autoclima 16.,19 tasciare a “11" per i foni con fisc.to gas - Impostare a “3" per i forni eletlrici
79 12 °CPE-sec | Auteclima 20..29 Easclare a “12° per i forni con risc.te gas - Impostare a “4" per i forni eleifrici
81 13 *CI'F-sec | Autecllima 30..39 Easclare a “{3" per i fomt con risc.to gas - iImpostare a *6" per i forni eletiric
83 14 °CPF-sec | Autoclima 406..49 ELasclare a “14” per i fomi con risc.to gas - Impostare a “6” per i forni eletfrici
85 15 *GIPF-sec | Autoglima 50..69 Lasclare a “15" per i fomni con rise.to gas - Impostare a *7" per i forni elettrici
87 16 °CIPF-sec | Autoclima 60..69 Lasclare a °18” per i fomi con fise.to gas - Impostare a "8" per i forni elettrici
89 17 *ClF-sec | Autoclima 70.79 Lasclare a “17° per 1fornicon fisc.lo gas - Impostare a *9” per i forni eletirici
91 18 °CPF-sec | Aulocllima 80..89 Lasciare a 18" per i fomi con risc.to gas - lmpostare a “10" per i forni elettrick
93 20 °CI°F-sec | Aultecllima 90,89 Lasclare a “20" per | fomi con risc.lo gas - impostare & *11" per i forni eleblrict
a6 180 sec Tempo potenza massima (solo per foml gas) per polenze superiori a 9Kw impostare a 180" sec, per potenze infedori a KW
impostare “120° sec; "0” disabitila
99 60 sec Tempo polenza minima (solo per forni gas) per polenze superion a 9Kw impostare a “80° sec, per polenze Infericri a 9KW
impostare *30° sec; "0° disabilita
1 3 °CI°’F Offsel superiore visualizzazione camera {isteresi}
Impostare a 1 per forni non dolati di generatore di vapore
110 110 - Volume suoneria da ¢ (volume basso) a 100 {volums allo}
127 34 8ec Tempo totale di Infezione detergente ciclo SOFT
{ il ciclo HARD prevede due iniezione detergente paria par 127 x2}
Impostare 22 sec, Per modelil 10GN2/1-20GN1/1-20GN2/1
147 0 - Tipo serale; O=stampante _1=supenvisore
148 0 dec Ritardo attivaziona uscita fuml boiler fase asccensions
Impostare a° 160" solo per modelli gas
149 &0 *CIF Attivaziona umidificazlona clclo vapore 2l di sotto del set temp scarico
Impostare a *70" solo per modelli gas 20GN1/1-20GN2/2
160 0 - Impostare a 1 per attivazione sonda al cuore
161 1 -
162 0 -
183 45 58C IMPORTANTE — ATTIVAZIONE FUNZIONE “Atl On”

*ATTENZIONE: parametsi {142) {143) (144) nol caso i dati richlest non sfano disponibill LASCIARE | VALOR! STANDARD.IMPORTANTE : verificati ed eventualmente
- |

modificall i paramelri premere Ii tasto per usclre dalla programmazione paramtetr] con conseguente memorizzazione del valori Impostali, il pannello di
controflo si spegne.
Togtiere tensione con I'interruttore a monte dell'apparecchiatura.

Ridare fenslone.

Accendere Fapparecchlatura con il pulsante Ik | procedere al test complelo delle funzioni del fome.
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Instaliing Instruction for PC board model “D”- Cod, LAR§6§301310-85301330-653071300
This procedure must be carefully followed when new board Is Instailed, In crder to propery set alterable parameters with reference to unit model on which new board is
installed, this will elude appearing of unexpected fault error index. .
Check &l cables connection {o the board plugs: an absclute correspondence batween printed cables and lettersinumbers on the mother board must be guaraniee; front
board filting by the self-locking nuts, must allow an equal operating pressure on all the keys, no butions must be kept pushed without operator action.

Turm main supply ON, be sure that all board displays are switched OFF, eventually push bulton ' fo switch off controls,

¥-
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Push simultaneously and keep them pushed for 3 sec butions ( ), on tha ceoking temperature display first available parameter "P 01" {Parameter NR. column )
will appear, cooking timer disptay will show “0* which Is standard value attributed lo parameter nr 1 (STANDARD value attributed to the parameter column).
WARNING: Pc board alterable parameters have been set by manufacturer as per the “STANDARD value attrlbuted to the parameter” column, set proper values
as per “SETTING" column comparing to unit model , to elude appearing of unexpected fault error Index.
*  Tum the ¢cooking timer knob in case is necessary alfering standard seiting ‘0" of * PAR NR 1" { example : {o enable functions of unit not equipped with steam

generator, setto “17).
¢ Tum clockwise lhe cooking tlemperature knob il programmable parameler © PAR NR & ° will appear, furn the cooking timer knob in case Is necessary altering

standard selling "160%, and soon ..
in fow words: cooking temperature knob enable scrolling of all available parameters “Paramater nr column” , cooking timer kneb enable modifying of
"STANDARD value attributed o the parameter column”, automatically savln_g the even(gal new settings.

STANDARD
value
Parameter attributed Measuremant Settings
NR. to the unit
parameter
Leave to * 0" to enable functions of units equipped with steam generator
1 0 - Selio *1" 1o enable funclions of units not equipped with steam generator
B 200 sec/10 Full power activating delay leave fo “150° for gas heated units
Setto "60" for eleclrical heated units
8 73 °CI°F Steam control temperatures set — STEAM mode
Set to 100" only for GAS model MG 10GN2/1-20GN1/1-20GN2/1
24 100 *CIF Default cavity temperature in steam mode
Set o °85” only for GAS model MG 10GN2/1-20GN 1/1-20GN2/1
28 130 °CIF Set to 100 for oven without steam generator
Set to 130 for oven with steam generalor
42 0 °CFF Enable cooling over chamber set, steam mode
43 1 *CPF Disable cooling respect chamber set, steam mode
Setio "-2° only for gas models 266N 2/t
44 95 *CIFF Cavity sel temperature for the humidification in steam mode
Set o "90° only for GAS model MG 10GN2/1-20GN1/1-20GN2/1
Set to 30°C for oven without the steam generator
47 a - Fan activation during the boiter prehating - Set to *1* for gas heated unils
45 0 - Setto 1 for demonslration mode; Set to 0 for nermal mode
51 60 *CFF Botter preheating temperature set - Leave to °60° for gas heated units
Sel to "85" for eleclical heated uniis
55 36 % Autoctima set in the rapid steam moda (bakings over 100°C) only used for oven without steam generator
56 1 - Type of units heating - leave to *1" for gas heated units
Set lo "0" for alectrical heated units
57 0 - Set to “1” for HC and SC cleaning program, only for oven with washing system {(WCS)
68 8 *GI'F Core chamber offset in steam mode
Enter "8" for ovens wilhout steam generator
75 10 *CI°F-g0c¢ Auvtoclima 0..,..9 feave fo "10” for gas heated unils — set to "2" for oleclrical heated unils
77 11 °CIF-sec Autoclima 10..49 leave to “11” for gas healed unils — sef {o 3" for elecirical heated units
79 12 *GPF-sec Autoclima 20..29 leave fo "12" for gas healed uniis -~ set 1o 4" for eleclrical healed units
81 13 *CPF-sec Autoclima 30..39 leave fo “13" for gas healed unils —set to "6” for electrical heated units
83 14 *CPF-sec Autoclima 40..49 leave to "14" for gas healed units ~ set 1o "8” for efeclrical healed units
85 16 °CPFF-so¢ Autoclima §0..59 leave to “15” for gas heated units — set to *7” for electrical healed units
87 16 °GIPF-s00 Autoclima 60..68 leave to “16° for gas heated unils — set {o "8" for electrical healed units
39 17 °CIrF-sec Autoclima 70..78 leave to "17” for gas healed units — set to "8" fer electrical heated units
91 18 °CI°F-s0¢ Autoclima 80..89 leave to "18" for gas healed units — set lo *10" for efeclr, heated unifs
93 20 °CIPF-sec Autoclima 90..99 leave to °20° for gas heated units — sef to *11" for elecir. heated units
96 180 Seo Maximum power fime (Just for gas oven)
For more that 9Kw power, enter 180 sec. For less than 9Kw power, enter 120 sec. "0” disables
99 60 Sec Minimum power time (just for gas oven)
For more that 9Kw power, enter 80 sec, For less than 9Kw power, enter 30 sec. "0" disables
101 5 *CPF Hyslerasis enter 1 for ovens without steam generalor
110 110 - Buzzer volume frem 0 {low volume) to 100 (high volumae}
127 34 sac Detergent injection timer -SOFT cycle
{ for HARD cycle consider an injection timer equal to par 127 x2)
Set to 22 sec. for 10GN2/1-20GN1/1-20GN2/1 model
147 0 - Serial fype : O=printer _1=sipendsor
145 0 Dec Igniticn delay steam section
Set 1o “150° oply for GAS model 20GN1/1-20GN2/1
149 0 *GI'F Humidity Injsction above the draln tube steam confrol set temparature
Set to “10" only for the GAS model MG 201-202
150 0 - Sel o "1" o enable core probe
151 1 -
162 0 -
163 45 115 IMPORTANT- « Att on » function activation

*WARNING: parameters (142} (143) (144} - In case requested data are not avallable , leave standard values pre-set by manufacturer.

IMPORTANT: verified and eventually medified parameters, push butlon

switch OFF,

Switch OFF the powar to the oven by the mains isolator,

Swilch back ON.

]

to save and ex!it from the parameter altering procedure, front panel will automatically

Turn the wnit ON by the button , realise a complate lest of the uait funclions.



